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1.1

受山东潍焦集团薛城能源有限公司委托，山东益源环保有限公司

承担“2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项目（一期）”的节能

验收工作。山东益源环保科技有限公司立即成立验收项目组，制定了
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表 1.2-1节能验收组成员及项目审核人表

验收组 姓名 节能验收分工 职称 所在单位

验收单
位

王淑娟 验收工作总负责 高级工程师

山东益源环
保有限公司

董鑫 建设方案验收 高级工程师
赵文艳 用能设备、能源计量器具验收 高级工程师
李祥 能效水平、能源消费量验收 高级工程师
孙晓 报告编制 工程师

企业技
术人员

张传科 现场验收总负责 副经理 山东潍焦集
团薛城能源
有限公司

王业选 工艺系统验收 副经理
毛志刚 供电系统验收 科级科员

1.2.2验收方案

本报告主要验收已建成 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项

目（一期）的建设方案、用能设备、节能技术和管理措施、能源计量

器具的落实情况以及能效水平、能源消费量等情况，具体包括以下内

容：

（1）核查项目建设规模及建设内容、工艺方案、总平面布置、

主要用能工艺以及辅助和附属生产工序落实情况；

（2）核查项目主要耗能设备的型式、容量、能效等落实情况；

（3）核查项目建筑、工艺、设备和管理计量等方面的节能措施

落实情况等；

（4）核查项目能源计量器具配备情况；

（5）核查项目能源消费种类、消费量、能耗水平、设备能效等

级情况；

（6）核查项目是否采用国家明令禁止和淘汰的设备、工艺和材

料等。

1.2.3验收依据

（一）国家法规及政策

（1）《固定资产投资项目节能审查和碳排放评价办法》（国家

发展改革委令 2025年第 31号）；

（2）《企业投资项目事中事后监管办法》（2023年 3月 23日
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国家发展改革委令第 1号修订）；

（3）《固定资产投资项目节能验收工作指南》（2018年本）；

（4）《山东省固定资产投资项目节能验收管理办法（试行）》

（鲁发改环资〔2024〕657号）。

（二）相关标准和规范

（1）《综合能耗计算通则》（GB/T 2589—2020）；

（2）《能源管理体系要求及使用指南》（GB/T 23331—2020）；

（3）《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB 17167—

2025）；

（4）《电力变压器能效限定值及能效等级》（GB 20052—2024）；

（5）《电动机能效限定值及能效等级》（GB 18613—2020）；

（6）《离心泵能效限定值及能效等级》（GB 19762—2025）；

（7）《通风机能效限定值及能效等级》（GB 19761—2020）；

（8）《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB 19153

—2019）；

（9）《工业建筑供暖通风与空气调节设计规范》（GB 50019—

2015）；

（10）《热泵和冷水机组能效限定值及能效等级》（GB 19577

—2024）。

（三）产品推荐目录、淘汰目录

（1）《产业结构调整指导目录》（2024年本）；

（2）《固定资产投资项目节能审查系列工作指南》（2018年本）；

（3）《国家工业和信息化领域节能技术装备推荐目录（2024年

版）》；

（4）《重点用能产品设备能效先进水平、节能水平和准入水平
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（2024年版）》；

（5）《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》（第一批—第

四批）；

（6）《淘汰落后生产能力、工艺和产品的目录》（第一批—第

三批）；

（7）《国家重点节能低碳技术推广目录》（第四批）；

（8）《“节能产品惠民工程”高效电机推广目录》；

（9）《P 电工 工产家产力效电品品 电产品）录》（第一

一）家）（2
02 0

版产 耗能

耗电；2版产 耗碳耗电；2
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（1）建立验收组；

（2）制定验收方案；

（3）开展节能验收；

（4）确定验收结果。

1.2.5工作过程

1、文件评审

验收组于 2025年 10月收到 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑

剂项目（一期）各项材料，并对相关资料进行了文件评审。在文件评

审中确认该企业提供的材料基本完整，并提取出在现场验收中需特别

关注的重点。

2、现场节能验收

验收组于 2025年 10月对 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂

项目（一期）进行了现场验收，项目建设单位介绍了项目节能自查情

况，验收组进行质询、答疑和现场验收，形成节能验收意见。

3、出具节能验收报告

验收单位根据项目节能验收情况及意见，确定节能验收结果并编

制节能验收报告。
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1、建设单位名称：山东潍焦集团薛城能源有限公司；

2、所属行业类型：石油、煤炭及其他燃料加工业；

3、建设单位类型：有限责任公司(自然人投资或控股)；

4、统一社会信用代码：913704007433598151；

5、建设单位地址：山东省枣庄市薛城区邹坞镇薛城化工产业园；

6、法定代表人：杨明正；

7、经营范围：一般项目：炼焦；非金属废料和碎屑加工处理；

肥料销售；金属制品销售；金属 料代
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药、食品加工等行业领域，不仅畅销国内，还远销世界五十多个国家

和地区。

山东潍焦集团薛城能源有限公司于 2012年 9月 28日成立。目前

已建成 5.5亿立方米/年煤制气工程、50万吨/年煤焦油深加工、4万

吨/年苯酐、15万吨/年 LNG、140+190吨/时 2套干熄焦、配套建设

了 2×18MW余热发电、5×2MW煤气直燃热电联供项目、20万吨/年

煤焦油馏分轻质化项目、汽运及化工产品物流、铁路物流等。公司地

理位置优越，交通条件便利，煤炭资源丰富，具有得天独厚的发展煤

化工的优势。公司占地 2000余亩，现有职工 1400人。
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1、项目名称：2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项目（一期）。

2、建设地点：山东省枣庄市薛城区邹坞镇薛城化工产业园。

3、项目性质：新建。

4、建设规模及内容：本项目以萘、正丁醇为原料，采用萘氧化

法生产工艺、酯化反应生产苯酐及增塑剂。建设规模为年产苯酐 10

万吨及增塑剂 10万吨。项目内容为苯酐生产装置二套、增塑剂生产

装置一套，配套抗爆控制室、配电室、风机房、仓库、空氮站、循环

水站、产品及原料罐区、中间罐区、装卸站、污水站等公用辅助生产

装置。新购置各类反应器、塔器、换热器、酯化釜、分离罐、泵等主

要设备共计 120台(套)。备案项目位于薛城区邹坞镇薛城化工产业园，

属于新建项目，不属于《山东省“两高”项目管理目录(2023年版)》规

定的“两高”项目，不属于《全省落实“三个坚决”行动方案(2021—2022

年)》中加快淘汰低效落后动能的行业，不属于《政府核准的投资项

目目录》(山东省 2017年本)中的核准类项目。终端产品和中间产品均

不产生剧毒化学品。项目符合国家产业政策、产业规划、“三线一单”、

规划环评要求，项目产品及生产工艺不属于《产业结构调整指导目录

(2019)年本)》中的限制类和淘汰类。

对照节能报告，本项目实际建设苯酐生产装置一套（5万吨/年）、

增塑剂生产装置一套（10万吨/年），配套抗爆控制室、配电室、风

机房、仓库、空氮站、循环水站、产品及原料罐区、中间罐区、装卸

站等公用辅助生产装置。

项目工程进度：项目施工时间为 2024年 6月至 2025年 4月。试

运行时间为 2025年 4月-2025年 10月。
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4.1

节能报告中指出：项目建设规模为年产苯酐 10万吨及增塑剂 10

万吨。项目内容为苯酐生产装置二套、增塑剂生产装置一套，配套抗

爆控制室、配电室、风机房、仓库、空氮站、循环水站、产品及原料

罐区、中间罐区、装卸站等公用辅助生产装置。新购置各类反应器、

塔器、换热器、酯化釜、分离罐、泵等主要设备共计 120台(套)。备

案项目位于薛城区邹坞镇薛城化工产业园，属于新建项目。

经现场验收，实际建成规模为年产苯酐 5万吨及增塑剂 10万吨。

项目建成规模与节能审查意见及节能报告相比倀容为 为է
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图 4-1 项目生产车间布局图（节能报告）
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图 4-2 项目生产车间布局图（实际建设）

一期已建成

二期待建
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4.3

节能报告中指出：

（1）苯酐项目生产工艺流程

本项目选择以萘和邻二甲苯为混合原料的固定床气相催化氧化

法生产苯酐。其主要工艺技术如下：

①鼓风机：采用汽轮机－鼓风机。

②氧化反应：采用以萘和邻二甲苯为混合原料，固定床反应器，

“80克工艺”催化剂气相催化氧化法生产苯酐。

③切换冷凝：采用切换冷凝器组回收粗苯酐，设备采用先进的防

腐蚀技术。

④尾气催化氧化：尾气经催化氧化炉氧化后采用湿法脱硫处理，

确保放空尾气符合国家环保排放标准。

⑤精馏：采用真空连续精馏，再沸器加热介质采用反应器热副产

的高压蒸汽。

⑥真空系统：苯酐精馏系统真空度通过空气喷射器实现，设备简

单，技术先进，操作方便，利用压缩空气，不产生废水。

⑦蒸汽系统：副产高压蒸汽以 4.5Mpa，饱和蒸汽送至增塑剂装

置使用。

⑧控制系统：采用 DCS控制系统和安全仪表 SIS系统。

工艺流程简述：

①原料路线：

工业萘和邻二甲苯是生产苯酐的主要原料。

工业萘结晶过程：工业萘（90℃）从厂区的原料储罐输送至结

晶箱，在结晶箱内的换热器内通入循环水冷却，工业萘经冷却结晶析

出，未结晶的萘重组分作为副产物经收集后送至公司焦油中间罐。
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精萘融化过程：结晶箱通入热水使萘晶体温度略高于萘的熔点

（78.9℃），使晶体融化，融化的液萘经收集后送至成品槽，并进一

步输送至萘中间罐储存。

从萘中间罐来的 90℃左右的工业萘，进入萘蒸发器，蒸发出

0.09Mpa，250℃左右的萘蒸汽，通过质量流量计，进入汽化器 V-114。

邻二甲苯由邻二甲苯泵 P-110A/B输送至邻二甲苯预热器E-112，

用低压蒸汽（SL）加热到 135℃，进入混合器M-114。

②氧化反应：

工业萘和邻二甲苯的流量是通过与空气的流量比例控制得以实

现的，保证生产在要求的负荷下进行。

由于工业萘和邻二甲苯是易燃易爆物质，而且在正常生产时在

爆炸极限内，为保证生产正常进行，防止突发事故发生，萘和邻二甲

苯系统所有设备及管线设有静电接地，邻萘-空气混合器（M-114）前

均安装了快速切断阀和泄放阀。邻萘氧化在固定床反应器（R-114）

中进行，反应器内安装有 25000根内径为 25（规格¢30x2.5mm，管长

3900mm）的反应管，管内装填有行业内巴斯夫或国内公司开发的邻

萘氧化制苯酐催化剂。它是一种惰性载体表面上附着薄薄一层活性物

质的环状催化剂，活性物质的主要成分是五氧化二钒（V2O5）和二氧

化钛（TiO2）。

邻萘和空气的混合物从反应器顶部进入反应器，均匀的通过

25000根反应管，并在反应管内反应生产苯酐及副产物。反应产物气

体从反应器底部出来进入下一个单元。

在催化剂的作用下，邻萘氧化生成苯酐、水及二氧化碳。

同时，还生成一些副产物（主要是萘醌和顺酐），并有一些反

应物深度氧化成二氧化碳，这些反应均为放热反应。
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邻萘和空气的混合物进入反应器催化剂床层后即可发生反应，

并放出热量，随着温度的上升反应也加剧，产生温度的峰值-热点。

热点附近的区域叫热区，所有的氧化反应几乎都在热区内完成，由于

熔盐在反应管间循环，将大部分反应热移出，所以反应气体在向下行

进时，温度逐步下降，在离开催化剂床层时，基本接近盐浴温度。

催化剂温度是由分布在反应器的八个不同区域的 12支多点式热

电偶进行测量，测量的结果在线显示并记录，测量的催化剂温度（包

括热区内）不超过 470℃时，表明反应热的移出和反应进行的较好，

通常每支热电偶温度的差别在 5~10℃。

12支热电偶安装在带有套管的特殊管内，并延伸到反应器底部，

每支热电偶有 30个测量点，来显示和记录催化剂床层不同深度的温

度。

反应放出的热量由循环的熔盐（NaNO2和 KNO3的混合物）带

出，熔盐从下环腔进入反应器走壳程从上环腔出来。

反应器外有两台位置相对的熔盐循环泵（P-114A/B），用来在

反应器（R-114）和熔盐冷却器（E-114）之间循环熔盐。熔盐冷却器

进口有一熔盐调节阀，用来控制进入熔盐冷却器的熔盐循环量，达到

控制熔盐进反应器的温度，熔盐冷却器出口有一熔盐分配阀，分配进

两台熔盐循环泵的“冷”盐量，控制两台熔盐循环泵出口温度，来保证

两台熔盐循环泵的温度一致。以保证反应器的径向温度一致。另外，

反应器还安装了一台开车前用于加热反应器和临时停车时保温的电

加热器（C-114）。

熔盐通过反应器下部的环形通道（下环腔），完全充满整个反

应器，然后在反应器上部的环形通道（上环腔）收集并经熔盐循环泵

循环，部分熔盐送入熔盐冷却器，副产 6.0Mpa的饱和蒸汽，此蒸汽
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一部分供给苯酐系统加热设备及系统保温使用，另一部分高压饱和蒸

汽经过热器过热后送至汽轮机供汽。富余高压饱和蒸汽减压成

4.5Mpa蒸汽送至增塑剂装置，供增塑剂装置使用。

在正常生产时，邻萘和空气的混合物处于爆炸极限内，因此在

混合器（M-114）和反应器（R-114）上安装了多台防爆装置和安全联

锁停车装置。另外，为了保护催化剂，催化剂温度和盐浴温度均有超

温报警及联锁。

③切换冷凝：

从反应器底部出来的反应气体，经气体冷却器用加热的锅炉水

进行冷却，产生部分 6.0Mpa饱和蒸汽，冷却后的反应汽进入切换冷

凝器系统。该系统有 5台周期性切换使用的切换冷凝器，反应气体中

所含苯酐在切换冷凝器中凝华回收。在苯酐凝华阶段，切换冷凝器通

入 55℃的冷油进行冷却（冷油是通过循环水冷却后循环利用），当

切换冷凝器翅片管上充满了固体苯酐时，冷油即被换为 185℃的热油

（热油采用蒸汽加热），将固体苯酐熔化为液体苯酐排入粗苯酐贮槽。

④尾气处理：

经切换冷凝器冷凝后的尾气主要成分为空气及少量苯酐、顺酐

等有机物；精制真空喷射器抽出的尾气，主要成分为少量苯酐等有机

物。尾气汇总后送至尾气催化氧化系统处理。

来自苯酐装置切换系统的尾气通过翅片换热器预热到 110℃左

右，翅片换热器采用 0.3MPa(g)饱和蒸汽加热（开车初期使用 0.6MPa(g)

蒸汽进行加热），加热后的尾气再经过热交换器和反应完的烟气进行

换热并升温到 300℃左右，进入催化反应器内进行催化氧化，催化剂

采用贵金属催化剂（铂、钯），当热量不足时电加热自动启动以维持

反应热量。处理达标的烟气经热交换器换热降温至 160℃左右，并进
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入脱硫系统，最终高点达标排放。当反应热量富裕时可通过热旁通调

节经气体冷却器及软水加热器换热降温至 160℃左右。气体冷却器上

部的汽水分离器中副产的 2.0MpaG饱和蒸汽并入厂区蒸汽管网。

催化氧化后的尾气进入湿法脱硫系统，该法技术成熟、可靠，

脱硫效率高≥95% 。系统通常包括：SO2吸收氧化系统即吸收塔系统、

烟气系统、吸收剂制备系统、石膏脱水系统、废水处理系统。

在整个脱硫系统中，吸收塔系统是核心，SO2的脱除，中间产物

的氧化，以及副产物石膏浆的结晶全部在吸收塔中完成，其它系统则

是为吸收塔系统提供服务，吸收剂采用石灰石粉进行配制浆液。

⑤苯酐精制：

粗苯酐先经“熟化”即热处理。在高温下使其中的反应副产物分解

或缩聚，以减轻精馏的负担。热处理后的粗苯酐进入轻组份塔脱掉其

中轻组份，再进入产品塔，得到液体苯酐产品，塔底液体进入残渣塔

脱除其中重组份。轻重组份收集到中间罐中，用槽车运至有处理资质

的企业处理。

精馏塔采用连续真空精馏，真空度靠空气喷射器实现，产生的

尾气进入催化氧化炉。

苯酐预处理和精制再沸器热源均利用氧化反应副产的 6.0MpaG

高压饱和蒸汽，富余蒸汽减压至 4.5MpaG输送至增塑剂装置，剩余

或者增塑剂停产的时候减压外输园区蒸汽管网。

苯酐产品以液体形式直接输送至增塑剂装置/切片机。

（2）增塑剂项目生产工艺流程

1、DBP工艺方案及流程说明

DBP是以苯酐和正丁醇为原料，DBP工艺分酯化、中和、脱醇、

过滤、废水处理五个工序，采用间歇生产工艺，其中酯化采用浓硫酸
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为催化剂的间歇式工艺，工艺流程简述如下：

①主反应

DBP是以是以苯酐和正丁醇为原料，以 H2SO4作催化剂，在加

热的条件下分两步反应：

酯化反应是一个可逆反应，使用催化剂和提高反应温度可加快

反应速度而提高反应物浓度和降低生成物浓度则可提高反应转化率。

②副反应

反应过程中，反应温度的提高可引起副反应，温度越高，副产

物越多，酯化过程中主要副反应：

反应过程中，控制适当的反应温度和选择硫酸催化剂的合适用量

可以减少副产物的生成。

③生产过程：

本装置采用硫酸催化、全间歇式生产工艺。生产过程主要包括：
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酯化、中和水洗、脱水脱醇、过滤、蒸水等工序。主要流程叙述如下：

设定好单批投料量，将正丁醇、苯酐投入酯化釜中，然后投入计

量好的硫酸。在搅拌的情况下，打开酯化釜蒸汽进行加热。随着时间

的推移，釜温上升至反应温度，酯化反应开始进行。反应中生成的水，

与丁醇形成共沸物从酯化塔进入塔顶冷凝器，在冷凝器中醇与水冷凝

成液体。不凝气与副反应产生的低沸物进入尾气处理，达标后排放。

液体醇水混合物，经进一步冷却后进入醇水分离罐分层，上层的醇返

回酯化塔作为回流，下层的水进入回收醇沉降罐。

升温至 135～145℃，反应 4～5小时取样测酸值，合格后开启粗

酯泵，物料经粗酯冷却器冷却至 75～85℃进入中和釜。加入配制好

的液碱中和，同时打开搅拌，使产品与碱液充分混合。一段时间后，

停止搅拌，在重力作用下，产品与水洗液分层。打开分水阀，将下层

水分入中和废水罐。

上层的有机产品经采样分析至酸值≤0.05mgKOH/g进行水洗，水

洗后酸值≤0.04mgKOH/g。分水程序同中和工序。

然后开启脱醇系统真空，分水后的物料利用中和泵打至脱醇釜进

行脱水冲醇。产品中残余的醇与直接通入的蒸汽，在脱醇冷凝器中冷

为液体进入回收醇沉降罐。

当闪点合格后，停止冲醇。最后物料经过滤机、精滤器过滤、成

品冷却器冷却后进入成品中间罐。中间罐的产品经全分析合格后，经

产品中间泵送入成品罐中。

2、DOP工艺流程说明

DOP是以苯酐和辛醇为原料，以钛酸异丙酯作催化剂，在加热

的条件下进行反应：

DOP反应过程：
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+ 2C8H17OH = + H2O

DOP增塑剂装置主要产品为邻苯二甲酸二辛酯（DOP），DOP

生产过程仅主要原料 DOP为辛醇和苯酐，本报告以 DOP生产为例，

介绍生产工艺。

该装置主要包括酯化、脱醇、中和水洗、汽提、吸附过滤、醇

回收等工序。

①酯化

原料苯酐经外管网送到酯化反应器，新鲜醇（来自原料罐区，

经板式换热器 与来自降膜式蒸发器的粗酯换热，再进入辛醇加热器

用 2.0Mpa的蒸汽加热后进入酯化反应器。催化剂经计量泵送入酯化

釜。反应后的物料依次进入酯化釜，同时各釜分别加入部分新鲜辛醇，

以维持醇过量。

通过控制酯化釜中粗酯的液位，用粗酯泵将酯化釜中的粗酯送

到脱醇工序。各酯化釜反应生成的水与醇形成共沸物，离开反应釜进

入塔，回流醇从塔底流回酯化釜，塔顶气相经冷凝器及冷却器冷凝冷

却后进入分离器。在分离器中醇与水相分离，醇收集在醇回收罐中，

经醇泵打回到酯化塔作回流。冷凝器出来的未凝气经换热器冷却器冷

凝后进入分离器。在分离器中低沸物与水分离。

②脱醇

由酯化工序来的粗酯经泵打入降膜蒸发器，在真空下，依靠物

料自身所含热量，将过量醇从塔顶蒸出。蒸出的醇经换热器及冷却器

冷凝，冷凝下的醇经密封罐进入醇缓冲罐循环使用。换热器底部出来

的粗酯依次收集在密封罐和粗酯罐，经泵送到换热器与原料醇换热，

再去中和水洗工序。
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③中和水洗

脱醇后的粗酯送入搅拌槽，收集罐收集了从酯化工序及汽提工

序分离出来的水和装置凝液，连同补充的脱盐水一起由水泵送入酯化

釜。碱液罐中的 NaOH溶液由计量泵打入管道与水混合释成 0.6％的

NaOH进入中和釜。

经搅拌槽中和后的物料溢流至缓冲罐，再进入分离罐，分离出

的废水送如进一步分离后污水送处理场，有机相进入搅拌槽，用从洗

涤水加热器来的热水继续搅拌洗涤。混合液溢流至分离器中，水相从

罐底流到水槽，由水泵打回重复使用。有机相由上部流出到粗酯罐送

汽提工序。

④汽提

中和水洗来的物料经粗酯泵 送到板式换热器，与酯化塔底出来

的物料换热，再经换热器加热后进入汽提塔进行真空汽提，粗酯从塔

底采出进入填料塔进一步真空汽提，然后去密封罐，用泵送到换热器

与中和水洗工序来的粗酯换热，送到过滤工序的搅拌槽。

酯化塔顶气体经真空引进低沸物冷凝器和冷却器冷却，凝液收

集在分离器中分离出的醇送醇收集槽，水进入中和收集罐，冷凝后的

尾气由水循环真空泵抽出排空。

⑤吸附过滤

汽提工序来的酯和活性碳在搅拌槽中混合，然后用泵送到过滤

器进行粗过滤，清液流入精过滤器进行精过滤，再经酯冷却器冷却，

作为产品送罐区。

经现场验收，实际生产中项目建设苯酐装置一套（5万吨），增

塑剂装置一套（10万吨），其中苯酐装置二期和萘提纯单元列入二

期建设计划，其它生产工艺与节能报告相一致。
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4.4

1、供配电系统

节能报告中指出：工程拟从厂区总降 10kV 不同母线段引 2 路

10kV电源，双回路供电。本工程设高低压配电室。配电室内拟设 10kV

开关柜 14台、2000kVA 10/0.4kV干式变压器 6台、低压配电柜若干，

作为本工程高低压用电设备供电。

经现场验收，本项目实际配备 4台SCB14-2500/10型干式变压器、

2台 SCB14-2000/10型干式变压器。

验收结论：相比节能报告，本项目实际配备的变压器容量为

14000KVA，比节能报告中增加了 2000KVA，实际配备的变压器为二

级能耗，满足节能要求，但低于节能报告中能效水平。

2、照明系统

节能报告中指出：

本项目萘和苯酐粉尘在空气中达到一定浓度均易于爆炸，故在爆

炸危险区域内电气设备均采用防爆型，苯酐装置、增塑剂装置以及综

合罐区均为露天钢结构，为室外装置，室外场所照明执行《室外场地

照明设计标准》（GB 50582-2010）

经现场验收，项目建成的照明系统与节能审查意见及节能报告基

本一致，基本落实。

3、暖通空调系统

节能报告中指出：本项目苯酐装置、增塑剂装置以及综合罐区均

为露天钢结构，为室外装置，不涉及暖通空调系统。苯酐配电室设工

业空调。

经现场验收，本项目实际配备空调设备与节能报告一致，项目建

成的暖通空调系统与节能审查意见及节能报告基本一致，基本落实。
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4、通风系统

节能报告中指出：本项目苯酐装置及罐区采用自然通风，苯酐结

片间和配电室分别配备相应的轴流式通风机。

经现场验收，本项目苯酐结片间和配电室分别配备相应的轴流式

通风机。项目通风方案与节能审查意见及节能报告基本一致，基本落

实。

5、供排水系统

（1）给水方案

节能报告中指出：本项目的生产用水主要循环水补水，苯酐装置

尾气脱硫系统用水采用循环水置换水，脱盐水主要用于苯酐装置蒸汽

系统补水以及增塑剂装置水洗工段用水。生活水为装置区及各个辅助

设施的洗眼器、洗涤池等用水。

经现场验收，本项目配备循环水厂房、脱盐水罐为生产提供水源，

给水方案与节能审查意见及节能报告基本一致，基本落实。

（2）排水方案

节能报告中指出：本项目排水采用分流制，按清污分流的原则设

置排水系统。

经现场验收，项目配备清污分流系统，建设事故水池及初期雨水

池，排水方案与节能审查意见及节能报告基本一致，基本落实。

6、其它辅助系统

节能报告中指出：本项目其他辅助系统主要包括智能管控 DCS

系统、消防系统、运输系统、安全应急系统、增塑剂废气处理工艺等。

经现场验收，项目建成的其他辅助系统与节能审查意见及节能报

告基本一致，基本落实。

4.5
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1、电力接入方案

节能报告中指出：本项目用电依托山东潍焦集团薛城能源有限公

司现有总变电站，拟从厂区总降 10kV不同母线段引 2路 10kV电源，

双回路供电。

经现场验收，本项目供电依托山东潍焦集团薛城能源有限公司现

有总变电站，满足项目需求。项目电力接入方案与节能审查意见及节

能报告基本一致。

2、新鲜水接入方案

节能报告中指出：本项目的生产和生活用水由园区供水管网提

供，园区现有供水系统可以满足本项目需求。

经现场验收，本项目生产用水和生活用水由园区供水管网提供，，

满足项目需求，项目新鲜水接入情况与节能审查意见及节能报告基本

一致，基本落实。

3、热力接入方案

节能报告中指出：本项目共生产苯酐和增塑剂两种产品，其中苯

酐生产过程中副产蒸汽，2套 5万吨/年苯酐装置外输副产高压蒸汽能

够为增塑剂（DOP和 DBP装置）酯化工段提供热源。苯酐开工保温

蒸汽由园区蒸汽管网提供，蒸汽减温减压后为 2.0Mpa饱和蒸汽规格，

引入苯酐装置。增塑剂生产过程中消耗蒸汽全部由苯酐副产蒸汽供

应，此外苯酐富裕蒸汽送入园区蒸汽管网，用于园区企业用热，因此

园区蒸汽管网能够满足项目蒸汽需要。

经现场验收，本项目苯酐装置分两期建设，目前已建成一期苯酐

装置。苯酐开工保温蒸汽由园区蒸汽管网提供，一期苯酐装置产生的

蒸汽能够满足增塑剂生产过程中消耗蒸汽，此外苯酐富裕蒸汽送入园

区蒸汽管网，用于园区企业用热。项目热力接入情况与节能审查意见
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及节能报告基本一致，基本落实。
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项目名称 节能审查方案 实际实施情况 落实情况自评

5、供排水系统：

（1）给水方案：本项目生产用水主要循环水补

水，脱盐水主要用于苯酐装置蒸汽系统补水以及

增塑剂装置水洗工段用水。

（2）排水方案：排水采用分流制，排水按清污

分流的原则设置排水系统

5、供排水系统：

本项目供排水方案未发生变化
落实

6、其它辅助系统

本项目其他辅助系统主要包括智能管控 DCS 系

统、消防系统、运输系统、安全应急系统、增塑

剂废气处理工艺等。

6、其它辅助系统

本项目其它辅助系统未发生变化
落实

能源接入

方案

1、电力接入方案

本项目用电依托山东潍焦集团薛城能源有限公

司现有总变电站，拟从厂区总降 10kV不同母线

段引 2路 10kV电源，双回路供电。

1、电力接入方案

本项目电力接入方案未发生变化
落实

2、新鲜水接入方案

本项目的生产和生活用水由园区供水管网提供

2、新鲜水接入方案

本项目新鲜水接入方案未发生变化
落实

3、热力接入方案

本项目苯酐开工保温蒸汽由园区蒸汽管网提供，

蒸汽减温减压后为 2.0Mpa 饱和蒸汽规格，引入

苯酐装置。增塑剂生产过程中消耗蒸汽全部由苯

酐副产蒸汽供应，此外苯酐富裕蒸汽送入园区蒸

汽管网，用于园区企业用热。

3、热力接入方案

本项目热力接入方案未发生变化。
落实
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节能报告中指出：项目关键设备均选用国内先进设备或进口设

备。本项目选用的空压机、泵类均选用 2级以上能效，均符合国家节

能要求和能耗限额指标，达到行业内先进水平。

经现场验收：项目主要用能设备均选用 2级及以上能效，符合国

家节能要求和能耗限额指标。耗能设备与节能报告基本一致，符合节

能要求。
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与节能报告相比，项目主要用能设备能效水平对比表如下：

表 5-1 主要用能设备能效水平对比表

节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

苯
酐
装
置

萘循环泵 60 25 2 7.5 二级 60 25 2 7.5 YBX4 132M 4W 二级 基本一致
萘渣输送泵 20 27 1 7.5 二级 20 25 1 4 YBX4 112M-2W 二级 基本一致
熔盐装填泵 35 30 1 15 二级 35 30 1 18.5 YBX4 160L-2W 二级 基本一致
融酐输送泵 20 37 1 11 二级 20 37 1 11 YBX4 160M1-2W 二级 基本一致
粗苯酐泵 20 37 2 11 二级 35 37 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
冷油泵 1100 42 2 160 二级 1130 42 2 185 YBPT 355S1-4 W 变频 基本一致
热油泵 300 35 2 37 二级 300 35 2 45 YBPT 225M-4W 变频 基本一致

轻塔进料泵 20 32 2 7.5 二级 20 32 1 5.5 YBX4 132S1-2 W 二级 基本一致
碱液计量泵 0.08 / 2 0.55 二级 0.08 / 1 0.37 YBX3-71M2-4 三级 电机 3级
轻塔塔底循环

泵
240 29 1 37 二级 220 29 1 37 YBX4 225S-4 W 二级 基本一致

轻组分泵 30 37 1 7.5 二级 30 37 1 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
重塔塔底循环

泵
240 29 1 55 二级 450 29 1 75 YBX4 280S-4 W 二级 基本一致

重组分泵 30 37 1 11 二级 30 37 1 11
YBX4 160M1-2

W
二级 基本一致
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

纯苯酐泵 20 37 2 11 二级 20 37 2 7.5 YBX4-132S2-2W 二级 基本一致
蒸发器循环泵 60 37 1 15 二级 60 25 1 7.5 YBX4 132M 4W 二级 基本一致
高压锅炉给水

泵
78 746 2 200 二级 78 746 2 250

YBPT3
355M2-2W

变频
实际功率
高于设计

低压锅炉给水
泵

18 145 2 30 二级 18 145 2 22 YBPT180M-2W 变频 基本一致

熔盐循环泵 7200 4.7 2 185 二级 7200 4.7 2 250 YBBP4005-14 变频
实际功率
高于设计

加药计量泵 0.01 / 1 2.5 二级 15 / 6 0.18 YBX3-71M1-4 三级 电机 3级
精苯酐泵 / / 2 11 二级 50 35 2 15 YBBP-160M2-2W 变频 基本一致
萘进料泵 20 41 2 7.5 二级 20 41 2 7.5 YBX4-132S2-2W 二级 基本一致

萘塔底循环泵 180 25 2 37 二级 180 25 2 22
YB（变频）
-180L-4W

变频 基本一致

萘回流泵 15 39 2 4 二级 15 39 2 5.5 YBX4-132S1-2W 二级 基本一致
粗苯酐泵 35 37 1 11 二级 35 37 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
萘渣输送泵 40 33 1 11 二级 40 33 1 4 YBX4 112M-2W 二级 基本一致
熔盐电加热器 / / 1 1200 二级 / / 1 1200 / / 基本一致
V- 141A 搅拌

器
/

器22

���� ��

器器
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

V- 141B 搅拌
器

/ / 1 15 二级 / / 1 37 YBBP225S-4 变频 基本一致

V- 141C 搅拌
器

/ / 1 15 二级 / / 1 37 YBBP225S-4 变频 基本一致

V- 142 搅拌器 / / 1 1.5 二级 / / 1 1.1 YBX3-90S-4 三级 电机 3级
V- 151 搅拌器 / / 1 7.5 二级 / / 1 18.5 YBBP180M-4 变频 基本一致
导热油电加热

器
/ / 1 1200 二级 / / 1 1000 / / 基本一致

苯
酐
风
机
房

凝液输送泵 / / 2 22 二级 15 40 2 7.5 YE3-132S2-2 三级 电机 3级

结
片
厂
房
及
仓

结片机 5 / 2 18.5 二级 / / 3 18.5 YFBBP3-180M-4 变频 增加 1台

减速机 / / 2 2.5 二级 / / 9 2.2
BWY18-29-2.2K

W/4P
二级 增加 7台

包装机传送带
电机

/ / / / / / / 9 2.2 YBFBX5-I00L1-4 一级 增加 9台
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

库 包装机螺旋给
料机电机

/ / / / / / / 6 3 YBFBX5-I00L1-4 一级 增加 6台

苯酐结片泵 / / 2 7.5 二级 20 37 2 7.5 YBX4-132S2-2W 二级 基本一致

增
塑
剂
DBP
主
装
置

丁醇泵 15 45 3 3 二级 12-15 45 2 5.5 YBX4-132S1-2W 二级 基本一致
酯化转料泵 55 40 2 18.5 二级 55 40 2 18.5 YBX4-160L-2W 二级 基本一致
中和中转泵 22 60 2 11 二级 22 60 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致
工艺水泵 6 50 2 7.5 二级 5-6 50 2 4 YBX4-112M-2W 二级 基本一致

洗涤水返回泵 6 50 2 2.2 二级 5 50 2 4 YBX4-112M-2W 二级 基本一致
硫酸泵 0.7 50 2 5.5 二级 240L/h / 2 0.75 YBX3-80M2-4 三级 电机 3级

液碱计量泵 0.1 100 2 1.1 二级 760L/h / 2 0.75 YBX3-80M2-4 三级 电机 3级
汽提进料泵 25 60 2 11 二级 20 60 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致
干燥塔泵 25 60 2 11 二级 20-25 60 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致
脱色泵 40 60 2 11 二级 35-40 60 2 18.5 YBX4-160L-2W 二级 基本一致

产品检验泵
A/B

55 45 2 18.5 二级 50-55 45 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致

废水过滤泵 6.5 60 1 2.2 二级 5-6.5 60 1 5.5 YBX4-132S1-2W 二级 基本一致
废水进料泵 6 50 1 2.2 二级 5 50 1 4 YBX4-112M-2W 二级 基本一致
过滤废油返回 5 60 1 2.2 二级 4-5 50 1 4 YBX4-112M-2W 二级 基本一致
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单㰀
（�É

4˜4` Q
（m3/h
扬程 �+

（m

设备数

（
/��

�+

�É�É

设备数
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

搅拌器
R-3123水洗搅

拌器
/ / 1 2.2 二级 / / 1 1.1 YBBP-90S-4 变频 基本一致

R-3150混合搅
拌器

/ / 2 18.5 二级 / / 1 15 YBBP-160L-4 变频 基本一致

鼓风机 / / 2 30 二级 3000 / 1 7.5 YBX4-132S2-2 二级 基本一致
液环真空泵 / / 2 18.5 二级 600 / 1 18.5 YBX4-180M-4 二级 基本一致
液环真空泵 / / 2 18.5 二级 600 / 1 18.5 YBX4-180M-4 二级 基本一致
袋式除尘器 / / 2 1.1 二级 1200 / 1 1.1 YBX3-90S-4 三级 基本一致
丰达过滤器 / / 2 30 二级 / / 2 30 YBX4-200L-4 二级 基本一致
螺旋加料器 / / 2 0.75 二级 / / 1 2.2 YBX4 100L1-4 二级 基本一致

空
压
站

空压机 / ./ 3 425 二级 / / 3 355 / 二级 基本一致
微热吸附干燥

机
/ / 1 3.9 二级 / / 2 21.03 D5220IERi20 二级 基本一致

制氮机 / / 1 0.2 二级 / / 2 0.3 BGPN39-500 二级 基本一致
催
化
氧
化

催化氧化 / / 1 622 二级 / / 1 830 YBX4-280S-4 二级
实际功率
高于设计
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

脱
硫
系
统

脱硫系统 / / 1 400 二级 / / 1 550 YBX4-280S-4 二级
实际功率
高于设计

RT
O蓄
热
燃
烧

RTO / / 1 91.5 二级 / / 1 112 YBPT3-280S-2 变频 基本一致

循
环
水
站

循环水泵 1500 40 2 400

8�

��

40 04变频

际功率⢇需
k�

RTRRRRT0品թ�0 �3�@RR 际功率⢇需k�RTRRR㠀RTRR傼᭦ᣕ本一循䀀᭦ᣕ本一傼᭦ᣕ本一傼᭦ᣕ本一傼᭦ᣕ本一

傼᭦ᣕ本一㠀

傼᭦ᣕ本一傼᭦ᣕ傼᭦ᣕ㠀᭦ᣕ傼᭦ᣕ傼᭦ᣕɒR䒕销傼᭦ᣕ本一傼᭦ᣕ本᭦ᣕ本一᭦ᣕ本一᭦ᣕ本一᭦ᣕ本一᭦ᣕ本一᭦ᣕ本一㠀᭦ᣕ本一᭦ᣕ ᭦ᣕ㠀�᭦ᣕ᭦ᣕ᭦ᣕɒR䒕销᭦ᣕ本一᭦ᣕ本᭡舀
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

料
罐
组

邻二甲苯输送
泵

7.1 240 2 15 二级 7.1 240 2 11 YBBP160M1-2 变频 基本一致

正丁醇输送泵 52.5 68 2 22 二级 52.5 68 2 18.5 F0608 二级 基本一致
辛醇输送泵 12.2 68 2 11 二级 12.2 68 2 11 YBX4 160M1-2W 二级 基本一致

产
品
罐
组

DOP 装车泵 80 40 2 30 二级 80 40 2 18.5 YBX4 160L-2W 二级 基本一致

DBP 装车泵 80 40 2 30 二级 80 40 2 18.5 YBX4 160L-2W 二级 基本一致

装
卸
站

正丁醇卸车泵 40 40 1 15 二级 40 40 1 9 F0608T-416 二级 基本一致
辛醇卸车泵 40 40 1 15 二级 40 40 1 7.5 YBX4 132S2-2W 二级 基本一致
邻二甲苯卸车

泵
40 40 1 15 二级 40 40 1 9 F0608T-416 二级 基本一致

萘卸车泵 40 40 1 15 二级 40 40 1 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
萘卸车泵 40 40 1 15 二级 40 40 1 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
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表 5-2 主要用能设备铭牌

苯酐装置电气设备铭牌

粗苯酐泵 低压锅炉给水泵

高压锅炉给水泵 萘回流泵

萘塔底循环泵 轻塔底循环泵
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熔盐循环泵 熔盐装填泵

预处理 A罐搅拌器 重塔底循环泵

增塑剂 DBP 电气设备铭牌

硫酸卸车泵 丁醇泵
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酯化转料泵 中和中转泵

脱色泵 干燥塔泵

产品检验泵 废水过滤泵

液环真空泵 单酯化釜搅拌电机
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真空泵 搅拌器电机

中和釜搅拌电机 中和中转罐搅拌电机

增塑剂 DOP 电气设备铭牌

粗酯中转泵 粗酯泵

纯酯泵 低沸物泵
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单酯泵 鼓风机

液环真空泵 搅拌电机

减速机 产品泵

醇循环泵 粗酯泵

罐区
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DBP 发货泵 DOP 发货泵

邻苯泵 萘输送泵

凝结水泵 辛醇输送泵

结片包装

结片机电机 包装机传送带电机
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空压机

1#空压机 2#空压机

3#空压机 制氮机

脱硫除尘 RTO

RTO 吹扫风机 RTO 循环泵电机
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RTO 主风机电机 RTO 主风机

除雾冲洗泵 浆液泵

滤液泵 湿电冲洗泵

石膏排出泵 室外浆液罐搅拌电机

循环泵 循环泵
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压滤机压榨泵 循环水变频泵

工频循环水泵 闭式塔循环泵

SCB14-2500/10 SCB14-2000/10
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1、变压器

节能报告中指出：本项目拟选用 SCB18-2000/10变压器为干式电

工钢带配电变压器，项目拟选用的变压器满足优于《电力变压器能效

限定值及能效等级》（GB20052-2020）中表 2干式配电变压器能效

等级 1级能效的要求。

经现场验收，本项目实际配备变压器为 4台 SCB14-2500/10型和

2台 SCB14-2000/10型，因节能报告编制时尚未采购变压器，后期设

计单位对变压器规格、型号进行选型时，将 SCB18型变压器调整为

SCB14型变压器，符合 2级能效水平。

2、空压机

节能报告中指出：本项目依托原有空氮站，新增3台空压机（2

台工频、1台变频，其中1台工频为备用），项目选用的螺杆式空压机

的机组比功率能够达到《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》

（GB19153-2019）中的2级能效标准。

经现场验收，项目新增 3台空压机（2台工频、1台变频，其中

1台工频为备用），项目选用的工频螺杆式空压机的机组比功率能够

达到《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-2019）

中的 2级能效标准。符合节能要求。

表 3.4-4项目拟配置空压机参数

空压机名称 型号
额定功

率
额定产气量

空压机
机组比功率

螺杆空压机
（水冷）

M355-W10-2S 355kW 60.5Nm3/min 6.8（kW/（m3/min））

表 3.4-5项目空压机能效指标对比

能效等级 冷却方式
额定排气压力

MPa
机组比功率 kW/
（m³/min）

1

水冷 1.0

≤6.2

2 ≤6.8

3 ≤7.6
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由上表对比可知，项目选用的M355-W10-2S型螺杆式空压机的

机组比功率能够达到《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》

（GB19153-2019）中的 2级能效标准，满足节能要求。

3、泵类输送设备

节能报告中指出：项目生产用泵类输送设备选型未确定，设备未

进行招标，建议按照二级及以上能效标准选型。

经现场验收，项目选用的泵类输送设备均按照二级及以上能效标

准选型，符合节能要求。

4、电动机

节能报告中指出：本项目拟选用高效节能电机，建议建设单位选

用能效等级优于《电动机能效限定值及能效等级》（GB18613-2020）

2级能效要求，同时，对大功率电机采用变频调速控制先进节能技术，

根据负荷变化使电机运行状态自动控制，使效率和功率因数提高，达

到节能的目的。

经现场验收，项目主要用能设备选用的电机均达到 2级能效，符

合节能要求。
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6.1

6.1.1总平面布置节能

节能报告指出：

（1）项目厂区布置合理，在满足生产工艺、安全规范要求的前

提下，苯酐装置及其他辅助设施根据相互间联系及走向合理布置，以

缩短物料输送距离，减少能量损失，与现有的公用工程设施合理衔接，

有效利用现有公用工程设施的富余能力，将能耗降低到最低限度。

（2）整个生产系统布置体现了方便作业、提高生产效率、控制

物料输送、节能设计的原则。

（3）项目投产后有原材料及产成品需要运输，厂区道路布置合

理，不出现不合理的往返线路，各项技术指标符合《厂矿道路设计规

范》（GBJ22-87）的要求，可以满足不同运输车辆行驶的性能要求，

极力缩短运输线路，项目范围内道路布置合理，物料运输便捷。

（4）项目与潍焦天然气公司共用物流出入口、人流出入口，交

通的布置有利于降低车辆运行能耗，节约能源，满足《工业企业总平

面设计规范》（GB50187-2012）要求。

经现场验收：

1、本项目生产装置布局均按照设计方案实施。厂区整体生产工

艺流程布置合理，避免交叉和迂回，缩短各种物料的输送距离

2、厂区道路布置合理，不出现不合理的往返线路。

3、物料运输便捷。

验收结论：项目建成的总平面布置节能措施与节能审查意见及节

能报告基本一致，基本落实。



山东潍焦集团薛城能源有限公司 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项目（一期）节能验收报告

49

6.1.2工艺节能

节能报告指出：

（1）合理的系统设计和工程设计，使装置运行费用降低，综合

能耗降低，如反应器组由反应器、气化器、熔盐循环泵、熔盐冷却器、

蒸汽加热器、电加热器、熔盐调节阀等设备组成一个整体，设备布置

合理紧凑，运行能耗低，热回收效率高。

（2）流程设计简洁，技术先进，水、电、汽等公用工程介质参

数选择合理。

（3）利用反应热副产高压蒸汽，作精馏系统预处理和再沸器热

源，并减压用于装置内不同等级热用户，有效地利用了生产过程产生

的能量。

（4）精馏塔顶冷凝器及苯酐冷却器所需移出的热量均予以回收，

副产低压蒸汽，供苯酐装置使用。

（5）尾气催化氧化装置副产 2.0MPa蒸汽，219℃的过热蒸汽 6t/h。

（6）本拟建项目生产工艺过程比较成熟、流程先进，可以有效

减少对能源的消耗。

经现场验收行ǰ㵐加ǰ使

行 㹼 � 0;�× 	» "­ � 2î � %¯ �? A� �y 4× 'D 7- $À 
' +X �Ã �x F� 	» +X �Ö 7-
"�

1@ 'Ï �� >ñ 0; '�� �È �È �9 0x

�È +O 5ž �¸ #· �Ä�) 7- $À 
��ƒ �f 4Ð

验 收 收 工 㝸 运 成 ⠪ ：Ƀᠪ ֢혀㇦ ૿ ⠪ ：民椀㝉攀✨ᠪ ֢혀
1

）

理 的 系催化 ࢪ 过 ન 〉 䜀 ୘ ᑃ A椀，



山东潍焦集团薛城能源有限公司 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项目（一期）节能验收报告

50

设备是本项目主要的耗能设备，在国内有关专业制造厂家选购高效

率、低故障率、低能耗的节能型设备，从而使主要节能措施得以落实。

（2）针对苯酐生产工艺空气量大、压力降低的特点，采用了高

效翅片管换热器如：空气预热器、气体冷却器、切换冷凝器等，尾气

洗涤塔采用了高效特殊设计的低阻力填料，以降低系统阻力，节省能

耗。

（3）设备布置中考虑物料自流，减少物料输送能耗；

（4）选用节能型阀门，合理选用泵的扬程；

（5）定期对设备试压检漏，并加强巡检，防止“跑冒滴漏”，减少

物料损失。

（6）在满足工艺要求的情况下，优先选用节能、高效型设备。

在设备比选阶段，将单位产品耗电量作为主要技术参数之一进行比

较，选用高效节能的机泵，主要设备均为二级及以上能效。合理匹配

电机及机泵的功率，同时对运行中流量变化较大且功率较大的机泵采

用变频调速技术，以降低电能消耗，比如空压机、高压锅炉给水泵、

脱盐水输送泵均采用变频技术，节电量可达 20%左右。

经现场验收：

项目选用节能、高效型设备。主要设备均为二级及以上能效，同

时对运行中流量变化较大且功率较大的机泵采用变频调速技术，以降

低电能消耗，节能效果显著。

验收结论：项目建成的工艺节能措施与节能审查意见及节能报告

基本一致，基本落实。

6.1.4电气节能

节能报告指出：

（1）选择技术参数好的高效节能型开关电器设备，确保供配电
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系统安全，可靠，在经济运行方式下运行。

（2）在变压器低压侧设集中补偿装置，大功率用电设备设就地

无功补偿装置，补偿后全厂功率因数达到 0.95以上，符合《评价企业

合理用电技术导则》“企业在提高自然功率因数的基础上，应在负荷侧

合理装置集中与就地无功补偿设备，在企业最大负荷时的功率因数不
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国家有关质量检测部门检测合格的节水水嘴，大、小便器采用节水型

产品，坐便器水箱容积不大于 6升。

（5）项目生产工艺用水做好管道密封，防止渗漏。

（6）给水阀门选用高质量的防泄漏阀门，卫生器具选用延时自

闭冲洗阀，可节约水资源，降低能源费用。

（7）设计采用节水型卫生洁具，严禁使用铸铁阀门和螺旋升降

式水嘴，强制推广使用陶瓷密封水嘴和一次冲洗水量为 6升以下坐便

器。

（8）控制绿化用水。根据土壤旱情合理确定用水量，浇水时间

不宜选择在中午等温度较高时间进行，避免水分较快蒸发。

（9）为了节省能源，加强能源的成本核算。本项目系统设计按

照国家标准《用能单位能源计量器具配备和管理通则》(GB17167-2006)

的规定，全面配置计量器具，为项目建成后的节能管理奠定基础。

经现场验收：

项目采用节水器具，配备水表等计量设施，严防跑冒滴漏。

验收结论：项目建成的给排水措施与节能审查意见及节能报告基

本一致，基本落实。

6.1.6节汽措施

节能报告指出：

（1）强化用热设备及管道保温。对于外表面温度大于、等于 50℃

的管段及公称直径 Dg≥80mm的阀门、法兰等附件必须进行保温。在

敷设新的管网时需要设计合理的管网布置方式，并采用高效、优质的

内保温与外保温材料，所用的保温材料导热系数不得大于

0.12W/(m•k)，密度不得大于 400kg/m3，强度不小于 0.294MPa。在保

温层的敷设中，尽量按照计算经济厚度把握保温层厚度，并敷设均匀，
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表 6.1-1 节能措施落实情况对比表

序
号

措施名
称

节能审查要求 实际实施情况
落实情况自

评

1
总 平 面
布 置 节
能

（1）苯酐装置及其他辅助设施根据相互间联系及走向合
理布置，以缩短物料输送距离。
（2）厂区道路布置合理，不出现不合理的往返线路。
（3）项目与潍焦天然气公司共用物流出入口、人流出入
口，交通的布置有利于降低车辆运行能耗，节约能源，满
足《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）要求。

1、本项目生产装置布局均按照设计
方案实施。厂区整体生产工艺流程布
置合理，避免交叉和迂回，缩短各种
物料的输送距离。
2、厂区道路布置合理，不出现不合
理的往返线路。
3、物料运输便捷。

落实

2 工 艺 节
能

（1）合理的系统设计和工程设计，使装置运行费用降低，
综合能耗降低。
（2）流程设计简洁，技术先进，水、电、汽等公用工程
介质参数选择合理。
（3）利用反应热副产高压蒸汽，作精馏系统预处理和再
沸器热源，并减压用于装置内不同等级热用户，有效地利
用了生产过程产生的能量。
（4）精馏塔顶冷凝器及苯酐冷却器所需移出的热量均予
以回收，副产低压蒸汽，供苯酐装置使用。

1、本项目充分利用苯酐装置反应副
产高压蒸汽，供其它装置使用，技术
成熟可靠，节能效果显著。
2、项目生产工艺过程比较成熟、流
程先进，可以有效减少对能源的消
耗。

落实

3 设 备 节
能

（1）本项目能耗主要体现在各类机械设备的用电上，各
类机械设备是本项目主要的耗能设备，在国内有关专业制
造厂家选购高效率、低故障率、低能耗的节能型设备，从
而使主要节能措施得以落实。
（2）针对苯酐生产工艺空气量大、压力降低的特点，采
用了高效翅片管换热器如：空气预热器、气体冷却器、切
换冷凝器等，尾气洗涤塔采用了高效特殊设计的低阻力填
料，以降低系统阻力，节省能耗。
（3）设备布置中考虑物料自流，减少物料输送能耗；
（4）选用节能型阀门，合理选用泵的扬程；
（5）定期对设备试压检漏，并加强巡检，防止“跑冒滴
漏”，减少物料损失。

项目选用节能、高效型设备。主要设
备均为二级及以上能效，同时对运行
中流量变化较大且功率较大的机泵
采用变频调速技术，以降低电能消
耗，节能效果显著。

落实
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（8）控制绿化用水。根据土壤旱情合理确定用水量，浇
水时间不宜选择在中午等温度较高时间进行，避免水分较
快蒸发。
（9）为了节省能源，加强能源的成本核算。本项目系统
设计按照国家标准《用能单位能源计量器具配备和管理通
则》(GB17167-2006)的规定，全面配置计量器具，为项目
建成后的节能管理奠定基础。

6 节 汽 措
施

（1）强化用热设备及管道保温。对于外表面温度大于、
等于 50℃的管段及公称直径 Dg≥80mm的阀门、法兰等附
件必须进行保温。在敷设新的管网时需要设计合理的管网
布置方式，并采用高效、优质的内保温与外保温材料，所
用的保温材料导热系数不得大于 0.12W/(m•k)，密度不得
大于 400kg/m3，强度不小于 0.294MPa。在保温层的敷设
中，尽量按照计算经济厚度把握保温层厚度，并敷设均匀，
对于保温材料制品的缝隙处和膨胀缝进行严密处理，以提
高保温层的质量，保证保温效果，减少设备及管道的表面
散热损失，达到《热力输送系统节能监测方法》
（GB/T15910-2009）、《设备及管道保温效果的测试与评
价》（GB8174-2008）和《设备及管理保温设计导则》
（GB8175-2008）的要求，选择符合国家标准的优质节能
疏水阀，阀门代号 S前都冠以“C”代号，其使用寿命≥8000
小时，漏汽率≤3%。
（2）配套独立、封闭式蒸汽冷凝水回收系统，回收蒸汽
冷凝水作为产汽用水循环使用，降低能耗，凝液回收利用
率达 98%以上。

1、本项目采用高效、优质的内保温
与外保温材料，减少设备及管道的表
面散热损失。
2、项目配套独立、封闭式蒸汽冷凝
水回收系统，回收蒸汽冷凝水作为产
汽用水循环使用。

落实



山东潍焦集团薛城能源有限公司 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项目（一期）节能验收报告

57

6.2

节能报告指出：

公司属于重点用能单位，公司总经理主管节能管理工作并建立节

能工作办公会议制度，及时研究解决公司节能工作。为规范和协调各

项能源管理活动，按照节能管理要求，系统地制定各种管理制度，公

司建立的节能管理制度主要有《能源采购和审批管理制度》《能源财

务管理制度》《能源消耗数据的报告、统计、分析制度》《能源生产

管理制度》《能源计量统计制度》《能源计量器具管理制度》《能源

消耗定额、考核和奖惩制度》《节能监督管理实施细则》《节水管理

实施细则》等。公司成立节能工作领导小组：由总经理任组长、分管

副总经理任副组长、各单位主要负责人组成。下设节约能源办公室，

办公地点设在生产管理处节能环保科，同时明确公司节能领导小组、

公司节能办、生产管理处节能环保科、能源计量、统计部门等部门职

责。

经现场验收：

企业建立了能源管理机构，由公司相关人员兼职负责，建立了能

源消费原始记录和统计台账，能源管理的统计工作能满足企业生产运

行的需要；企业设备操作及维护保养规程较为完善，对设备节能运行

以及维护均有着具体规定。为切实做好环保节能工作，有效落实各项

工作措施，公司严格按照各项节能管理制度开展工作。项目节能管理

措施基本落实。
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节能报告指出：

企业应严格按照《用能单位能源计量器具配备和管理通则》

（GB17167-2025）等的相关规定，进一步做好能源计量器具的配备、

维护保养和校验管理工作。

表 7-1 项目计量器具配备率

能源种类 进出用能单位 进出主要次级用能单位 主要用能设备

电力 100% 100% 95%

蒸汽 100% 80% 70%

水 100% 95% 80%

可回收利用的余能 90% 80% —

注 1：进出用能单位的季节性供暖用蒸汽（热水）可采用非直接计量载能工质流量的其他计

量结算方式。

注 2：进出主要次级用能单位的季节性供暖用蒸汽（热水）可以不配备能源计量器具。

注 3：在主要用能上作为辅助能源使用的电力和蒸汽、水等载能工质，其耗能量很小可以不

配备能源计量器具。

按照企业实际，建议按下表配备能源计量器具：

表 7-2 项目能源计量器具一览表

计量器具种类 用途 安装地点 数量

气体流量表 蒸汽计量
厂区入口 1

生产装置区 4

电能表 电计量

配电房高压侧 2
生产装置区 4
公用工程 2
辅助设施 8

新鲜水表 水计量
厂区进水口 1

各生产装置区进水管道 4
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经现场验收：本项目能源计量器具包含电表、水表和热量表，能

源计量器具实际配备情况见下表。

表 7-3 项目配备的能源计量器具汇总表

节能审查要求 实际配备情况
落实情
况自评

计量器
具种类

用
途

安装地点 数量 安装地点 数量

气体流
量表

蒸
汽
计
量

厂区入口 1

1.FT_1146 精苯酐
罐东侧

2.FT_1134 汽轮机
厂房东侧

2 落实

生产装置区 4

1.FT_1143 压缩操
作室西侧

2.FT_1144 压缩操
作室西侧

3.FT_1133 氧化三
层 V1181南侧

4.FT_1135 氧化三
层东侧栏杆旁

4 落实

电能表
电
计
量

配电房高压侧 2 苯酐变电站 10KV
进线柜内

2 落实

生产装置区 4 变压器高压侧、空
压机

8 落实

公用工程 2 变压器低压侧 6 落实

辅助设施 8 循环水泵等设备 35 落实

新鲜水
表

水
计
量

厂区进水口 1 1.FT_8204 抗爆中
控室西侧管廊架

1 落实

各生产装置区
进水管道

4 生产装置区 2 落实

表 7-4 计量器具配备落实情况对比表

能源种
类

节能审查/标准要求配备率 实际配备率

落实情况自
评

用能单
位

主要次
级用能
单位

主要
用能
设备

用能单
位

主要次
级用能
单位

主要
用能
设备

电力 100 100 95 100 100 100 落实

热力 100 80 / 100 80 / 落实

水 100 95 / 100 50 / 基本落实

验收结论：项目进出用能计量器具基本按照《用能单位能源计量

器具配备和管理通则》（GB17167-2025）的要求配置能源计量器具。

建议进一步加强新鲜水计量，建议针对计量器具制定检定计划，明确

检定范围、周期、流程及责任，确保计量器具量值准确、数据可靠。
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8.1

节能报告指出：根据项目性质和建设内容，确定项目生产过程中涉及的能源消费种类有电力、热力、煤气、新

鲜水、脱盐水。

经现场验收：项目能源消费种类为电力、热力、煤气、新鲜水、脱盐水，与节能报告一致。

8.2

8.2.1项目试运行情况

项目于苯酐装置 2025年 4月进行设备调试生产，苯酐试生产时间期间，增塑剂项目尚未试运行，为了方便核

算项目总能耗，统计 8月 22至 10月 9日苯酐装置的能耗数据。项目试生产产量及能源消费情况见下表。

表 8.2-1 项目试生产产量及能源消费情况一览表

苯酐装置

能源消耗 产品 副产品

运行时间

（h）电量

（万kWh）
脱盐水

（t）

干熄焦中压蒸汽
（t）

（4.0MPa,380℃）

新鲜水

（m³）
精苯酐

（t）
DOP
（t）

DBP
（t）

外供干熄焦中压蒸
汽（t）

（4.0MPa,260℃）

供增塑剂中压蒸
汽（t）

（4.0MPa,260℃）

试运行 294 20820 700 21000 483 7350 7350 11760 9408 1176
折算满负荷 1800 127469 700 128571 4350 50000 50000 72000 57600 7200
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注：苯酐蒸汽开车使用干熄焦蒸汽 700 吨，正常生产后即停供。正常生产后苯酐装置可副产蒸汽，能够满足苯酐装置正常运行所需的蒸汽量，同

时富余 18t/h 蒸汽，其中 8t 蒸汽可满足增塑剂蒸汽需求，剩余 10t 蒸汽外供园区蒸汽管网。

DOP 装置 2025年 5月进行设备调试生产，5 月 28 日至 8 月 1 日期间能源消耗见下表：

表 8.2-2 项目试生产产量及能源消费情况一览表

DOP装置

能源消耗

运行时间（h）
电量（万 kWh） 脱盐水（t） 苯酐中压蒸汽（t）

（4.0MPa,260℃）
新鲜水（m³） 煤气（Nm³）

试运行 24.5 516 3152 10500 20845 788
折算满负荷 224 4715 28800 95939 190462 7200
注：DOP 装置消耗的蒸汽为苯酐装置副产蒸汽。8月 22 日至 10 月 9 日期间未生产。

DBP 装置 2025年 8月进行设备调试生产，8 月 22 日至 10 月 9日期间能源消耗一览：

表 8.2-3 项目试生产产量及能源消费情况一览表

DBP装置

能源消耗

运行时间（h）
电量（万 kWh） 脱盐水（t） 干熄焦中压蒸汽（t）

（4.0MPa,260℃）
新鲜水（m³） 煤气（Nm³）

试运行 24.5 714 4704 10500 17844 1176
折算满负荷 150 4371 28800 64286 109249 7200
注：为保证苯酐装置稳定运行，DBP 装置试运行期间消耗的蒸汽为干熄焦中压蒸汽。后续装置稳定运行后采用苯酐副产蒸汽。
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8.2.2 项目综合能源消费量

节能报告中综合能源消费量见下表：

表 8.2-4 项目节能报告中综合能源消费量

序号 能源名称
年需要量 折标系数（当量值） 折标煤能耗

单位 数值 单位 数值 （tce）

1 电力 万 kWh 3433.00 kgce/kWh 0.1229 4219.16
0.3015 10350.50

2 热力 GJ 2562.48 kgce/MJ 0.03412 87.43
3 煤气 万 m3 6.12 kgce/m3 0.5714 34.97
4 新鲜水 t 542750 kgce/t 0.2571 139.54
5 脱盐水 t 365850 kgce/t 0.4857 177.69

项目年综合能耗（tce）
当量值 4658.79
等价值 10790.13

上表中节能审查批复值为 10万吨苯酐和 10万吨增塑剂项目综合能源消费量，本次验收建设内容为 5万吨苯酐

和 10万吨增塑剂项目，根据节能报告中苯酐工序能耗计算数据，拆分出 5万吨苯酐和 10万吨增塑剂项目综合能源

消费量，与项目实际建设能源消耗情况进行对比分析，见下表。
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表 8.2-4 能源消耗情况对比表

能源消费种类 计量单位

节能审查批复值（扣除 5万吨苯酐装置能耗） 实际消费量

实物量 折标系数 折标准煤（tce） 实物量 折标系数
折标准煤
（tce）

电力 万 kWh 2822
0.1229kgce/kWh 当量值 3468.24

2174.00
0.1229kgce/kWh当量值 2671.85

0.3015kgce/kWh 等价值 8508.33 0.3015kgce/kWh等价值 6554.61
热力 GJ 2562.48 0.03412kgce/MJ当量值 87.43 2578.8 0.03412kgce/MJ当量值 87.99
煤气 万 m3 6.12 0.5714kgce/m3 34.97 29.97 0.5714kgce/m3 171.25

新鲜水 t 450750 0.2571kgce/t 115.89 288796 0.2571kgce/t 74.25
脱盐水 t 183600 0.4857kgce/t 89.17 136555 0.4857kgce/t 66.32

综合能源消费

量

tce / 当量值 3795.70 / 当量值 3071.66
tce / 等价值 8835.79 / 等价值 6954.42

验收结论：本项目综合能源消费量为 3071.66 吨标煤（当量值）、6954.42 吨标煤（等价值）。年综合能源消

费量对比节能报告中的指标减少了 19%、21%。项目年综合能源消费总量不超过节能审查意见规定的能源消费总量，

项目基本落实节能审查意见及节能报告指标值要求。
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1、苯酐单位产品能耗

节能报告指出：本项目苯酐单位产品能耗为-267.07kgce/t，优于

2级能耗限额，能效水平较高。

经现场验收：苯酐单位产品能耗计算见下表：

表 9-1 苯酐单位产品能耗计算表

苯酐装置

能源消耗 能源产出

电量（万

kWh）
脱盐水
（t）

干熄焦中

压蒸汽（t）
（4.0MPa,
380℃）

新鲜水
（m³）

外供干熄
焦中压蒸

汽（t）
（4.0MPa,
260℃）

供增塑剂
中压蒸汽

（t）
（4.0MPa,
260℃）

试运行 294 20820 700 21000 11760 9408
折算满负荷 1800 127469 700 128571 72000 57600

折标煤（tce） 2212.20 61.91 87.99 33.06 16290.47
苯酐能源消耗量
（tce）（能源消

耗-能源产出）

-13895.31

苯酐年产量（t） 50000
苯酐单位产品综
合能耗（kgce/t） -277.91

表 9-2 苯酐单位产品能效水平对比表

名称 单位 节能报告值 节能验收值

单位产品能耗（当量值） kgce/t -267.07 -277.91

2、增塑剂单位产品能耗

节能报告指出：本项目增塑剂单位产品综合能耗 17.45kgce/t，根

据建设单位提供的设计方案，增塑剂能源消耗为电力和热力，其中热

力来源为苯酐装置副产蒸汽，属于余热回收利用，不计入总能耗。总

体来看，增塑剂生产符合节能降耗的要求。

经现场验收：增塑剂单位产品能耗计算见下表：
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表 9-3 增塑剂单位产品能耗计算表

增塑剂
能源消耗

电量 脱盐水 新鲜水 煤气

DOP装置能耗（tce） 275.3 2.29 24.67 108.83
DBP装置能耗（tce） 184.35 2.12 16.53 62.42
增塑剂总能耗（tce） 676.51
增塑剂年产量（t） 100000

增塑剂单位产品综合能耗（kgce/t） 6.77
表 9-2 增塑剂单位产品能效水平对比表

名称 单位 节能报告值 节能验收值

单位产品能耗（当量值） kgce/t 17.45 6.77

验收结论：苯酐单位产品能耗（当量值）较节能审查意见中的指

标减少了 4%。增塑剂单位产品能耗（当量值）较节能审查意见中的

指标减少了 61%。
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1、碳排放情况

节能报告指出：根据《中国化工生产企业温室气体排放核算方法

与报告指南(试行)》，温室气体排放总量包括燃料燃烧 CO₂排放、火

炬燃烧 CO2排放、工业生产过程 CO2排放、CO2回收利用量、净购入

电力和热力隐含的 CO2排放，本项目蒸汽由苯酐装置副产蒸汽提供，

无需热力供应。本项目温室气体排放主要涉及工业生产过程 CO2排

放、净购入电力隐含的 CO2排放、CO2回收利用量，温室气体排放总

量为 86858.17tCO2e。

经现场验收：项目温室气体排放主要涉及工业生产过程 CO2排

放、净购入电力隐含的 CO2排放、CO2回收利用量，计算过程如下：

（1）工业生产过程 CO2排放

表 10.1 项目工业生产过程 CO2排放

类别 名称

活动
水平
数据
(t)

含碳量
(tC/t) 含碳量(t) 数据来源

E 过程
(tCO2e)

原材料

萘（一期） 55000 0.9375 51562.50 生产数据 189062.50
碳酸钙固体
（一期）

600 0.12 72.00 生产数据 264.00

正丁醇 27350 0.6486 17739.21 生产数据 65043.77
辛醇 33500 0.7385 24739.75 生产数据 90712.42

产品

苯酐 4350 0.6486 2821.41 生产数据 10345.17
DOP 50000 0.7385 36925.00 生产数据 135391.67
DBP 50000 0.6906 34530.00 生产数据 126610.00

其他含碳
物质

废水 11453 0.01 114.53 生产数据 419.94
蒸馏残渣 1900 0.5 950.00 生产数据 3483.33

项目生产过程的碳排放量 68832.58
（2）E 净电

电力供应的 CO2排放因子等于企业生产场地所属电网的平均供

电CO2排放因子，根据生态环境部发布 2022年电力二氧化碳排放因
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子，山东省电力消费排放因子为 0.6410tCO2/MWh ，本项目年用电量

为 2174万kWh（21740MWh)。

E
净电
=21740×0.6410=13935.34tCO2e

（3）E 回收

本项目苯酐装置副产蒸汽，外供园区蒸汽管网，根据《山东省产

品碳足迹评价通则》，热力消费 CO2排放因子为 0.11吨 CO2/GJ，

本项目除满足自身消耗外，副产蒸汽 129600t，用于增塑剂使用的蒸

汽为 57600t，剩余 72000t（按 3684MJ/t能源折算值，折算为 265248GJ）

蒸汽外供园区蒸汽管网。因此本项目外供热力为 265248GJ。

E 回收=265248×0.11=29177.28tCO2e

本项目温室气体排放总量计算如下：

E 总=E 过程+E 净电-E 外供

=68832.58+13935.34-29177.28=53590.64吨二氧化碳当量

2、碳排放强度指标

节能报告中拟建项目单位工业总产值碳排放 0.67tCO2/万元。根

据测算，项目总产值为 88401万元，因此单位工业总产值碳排放

=53590.64tCO2÷88401万元=0.61tCO2/万元。

表 9-2 碳排放强度指标对比表

名称 单位 节能报告值 节能验收值

碳排放强度 tCO2/万元 0.67 0.61

验收结论：本项目温室气体排放总量为 53590.64tCO2e。单位工

业总产值碳排放 0.61tCO2/万元，较节能报告中的指标减少了 9%。
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符合要求，能满足公司各类能源总消耗⠀ 消 耗⠀ 求 耗⠑퀀司 耗⠑舀

，消 各
能源能 消源总消 消 消 各 总总要求

总

消源 总 总各各公要
类

总

要

总 源总总 要消总 耗⠐贀总要满 总源 总满耗⠐能源

总 耗⠀能 各

总

总 要 满 总 各 消 司 各 求 总

司耗⠀总 各 消 总源 总 满源 司类

能源总消能

总

求 源 司总耗⠐荣鄀总

源 合消 耗⠑똀能 耗⠑븀
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1

节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

苯
酐
装
置

萘循环泵 60 25 2 7.5 二级 60 25 2 7.5 YBX4 132M 4W 二级 基本一致
萘渣输送泵 20 27 1 7.5 二级 20 25 1 4 YBX4 112M-2W 二级 基本一致
熔盐装填泵 35 30 1 15 二级 35 30 1 18.5 YBX4 160L-2W 二级 基本一致
融酐输送泵 20 37 1 11 二级 20 37 1 11 YBX4 160M1-2W 二级 基本一致
粗苯酐泵 20 37 2 11 二级 35 37 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
冷油泵 1100 42 2 160 二级 1130 42 2 185 YBPT 355S1-4 W 变频 基本一致
热油泵 300 35 2 37 二级 300 35 2 45 YBPT 225M-4W 变频 基本一致

轻塔进料泵 20 32 2 7.5 二级 20 32 1 5.5 YBX4 132S1-2 W 二级 基本一致
碱液计量泵 0.08 / 2 0.55 二级 0.08 / 1 0.37 YBX3-71M2-4 三级 电机 3级
轻塔塔底循环

泵
240 29 1 37 二级 220 29 1 37 YBX4 225S-4 W 二级 基本一致

轻组分泵 30 37 1 7.5 二级 30 37 1 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
重塔塔底循环

泵
240 29 1 55 二级 450 29 1 75 YBX4 280S-4 W 二级 基本一致

重组分泵 30 37 1 11 二级 30 37 1 11
YBX4 160M1-2

W
二级 基本一致
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

纯苯酐泵 20 37 2 11 二级 20 37 2 7.5 YBX4-132S2-2W 二级 基本一致
蒸发器循环泵 60 37 1 15 二级 60 25 1 7.5 YBX4 132M 4W 二级 基本一致
高压锅炉给水

泵
78 746 2 200 二级 78 746 2 250

YBPT3
355M2-2W

变频
实际功率
高于设计

低压锅炉给水
泵

18 145 2 30 二级 18 145 2 22 YBPT180M-2W 变频 基本一致

熔盐循环泵 7200 4.7 2 185 二级 7200 4.7 2 250 YBBP4005-14 变频
实际功率
高于设计

加药计量泵 0.01 / 1 2.5 二级 15 / 6 0.18 YBX3-71M1-4 三级 电机 3级
精苯酐泵 / / 2 11 二级 50 35 2 15 YBBP-160M2-2W 变频 基本一致
萘进料泵 20 41 2 7.5 二级 20 41 2 7.5 YBX4-132S2-2W 二级 基本一致

萘塔底循环泵 180 25 2 37 二级 180 25 2 22
YB（变频）
-180L-4W

变频 基本一致

萘回流泵 15 39 2 4 二级 15 39 2 5.5 YBX4-132S1-2W 二级 基本一致
粗苯酐泵 35 37 1 11 二级 35 37 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
萘渣输送泵 40 33 1 11 二级 40 33 1 4 YBX4 112M-2W 二级 基本一致
熔盐电加热器 / / 1 1200 二级 / / 1 1200 / / 基本一致
V- 141A 搅拌

器
/ / 1 15 二级 / / 1 37 YBBP225S-4 变频 基本一致
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

V- 141B 搅拌
器

/ / 1 15 二级 / / 1 37 YBBP225S-4 变频 基本一致

V- 141C 搅拌
器

/ / 1 15 二级 / / 1 37 YBBP225S-4 变频 基本一致

V- 142 搅拌器 / / 1 1.5 二级 / / 1 1.1 YBX3-90S-4 三级 电机 3级
V- 151 搅拌器 / / 1 7.5 二级 / / 1 18.5 YBBP180M-4 变频 基本一致
导热油电加热

器
/ / 1 1200 二级 / / 1 1000 / / 基本一致

苯
酐
风
机
房

凝液输送泵 / / 2 22 二级 15 40 2 7.5 YE3-132S2-2 三级 电机 3级

结
片
厂
房
及
仓

结片机 5 / 2 18.5 二级 / / 3 18.5 YFBBP3-180M-4 变频 增加 1台

减速机 / / 2 2.5 二级 / / 9 2.2
BWY18-29-2.2K

W/4P
二级 增加 7台

包装机传送带
电机

/ / / / / / / 9 2.2 YBFBX5-I00L1-4 一级 增加 9台
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

泵
废水外输泵 8 80 1 2.2 二级 5 80 1 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
R-3200搅拌器 / / 1 30 二级 / / 1 30 YBBP200L-4 变频 基本一致
R-3210/3220
搅拌器

/ / 2 30 二级 / / 2 55 YBBP250M-4 变频 基本一致

R-3241中和搅
拌器

/ / 1 22 二级 / / 1 5.5 YBP-132S-4 变频 基本一致

R-3242水洗搅
拌器

/ / 1 15 二级 / / 1 3 YBBP-100L2-4 变频 基本一致

R-3260脱色搅
拌器

/ / 1 37 二级 / / 1 22 YBBP-180L-4 变频 基本一致

酯化真空机组 / / 2 22 二级 1150 / 2 22 YBX4-180M-2 二级 基本一致
气提真空机组 / / 2 18.5 二级 600 / 2 18.5 YBX4-180M-4 二级 基本一致
尾气引风机 / / 1 18.5 二级 / / 1 7.5 YBX4-132S2-2 二级 基本一致
除尘引风机 / / 1 11 二级 / / 2 1.1 YBX3 90S-4 三级 电机 3级
螺旋加料器 / / 1 5.5 二级 / / 1 3 YBX4 100L2-4 二级 基本一致

增
塑
剂

污水泵 20 80 2 5.5 二级 25 80 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致
辛醇泵 20 50 2 4 二级 12 50 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致

催化剂计量泵 0.05 22 2 0.55 二级 0.05 22 2 0.75 YBX3-80M2-4 三级 电机 3级
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

DO
P主
装
置

粗酯泵 25 39 2 5.5 二级 16.5-20 63 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致
粗酯泵 20 63 2 7.5 二级 18 70 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致
粗酯泵 18 70 2 11 二级 16-20 55 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
水泵 15 42 2 4 二级 10.5-16 42 2 5.5 YBX4-132S1-2W 二级 基本一致

回用水泵 11.5 49 2 7.5 二级 11.5 49 2 5,5 YBX4-132S1-2W 二级 基本一致
粗酯泵 20 55 2 5.5 二级 18 65 2 15 YBX4-160M2-2W 二级 基本一致

液封液输送泵 0.5 25
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�� �� �� ,_ 0— 18 6 5

�� �� �� �< �% �;

�� �� �� �� �:

,_ 0—

XXX
粗酯泵

置
�� ��

�� ��

�� � ��

,_ 0—

�� �� ��

�� �� ��

�� �� �� �� �� �< �% �; �� �� �� �� �0 �� �� �� �:

,_ 0— 0� (_ A�

/ù Aä ;Ï

�� ��

�� ��

�� 4

,_ 0—

�� ��

�� �� ��

�� �� ��

�< �% �; �� �� �� �� �0 �� �� �� �;

,_ 0— 0� (_ A�

*· [F

�� ��

�� ��

�� Q �� ��

,_ 0—

�� ��

�� ��

�� �� ��

�� �� ��

�< �% �; �� �� �� �� �0 �� �;

,_ 0— 0� (_ A�

/ù Aä ;Ï

�� �� �� �� ��

�� �� ��

,_ 0—

�� �� �� �� �� �� ��

�� ��

�< �% �;

�� �� �� �� �:

,_ 0—

�; �; �;

*· [F (d

�� ��

�� ��

�� ��

,_ 0—

�� �� ��

�� �� �� �� �� �< �% �; �� �� �� �� �0 ��³R� �;

,_ 0— 0� (_ A�

/ù Aä ;Ï

�� ��

�� ��

��

��

,_ 0—

�� �� ��

�� �� ��

�� �� ��

�< �% �;

�� �� �� �� �0 �� �� �� �;

,_ 0— 0� (_ A�

A� -� A� �� �� �� �� ��

��

��

,_ 0—

�� �� ��

�� �� �� �� �� �< �% �; �� �� �� �� �:

,_ 0—

�; �; �;

*· [F (d

�� ��

�� ��

��

�� �� �� ,_ 0—

�� �� �� �� ��

�� �� ��

�� ��

�< �% �;

�� �� �� �� �0 �� �� �� �;

,_ 0— 0� (_ A�

A� -� A�

�� ��

�� ��

�� ��

�� �� �� ,_ 0—�� ��

��

�� �� ��

�� �� ��

�< �% �;

�� ���

,_ 0— 0� (_ A�

A� -� A�

��

A� -�A� -�A� -�A� -�A� -�A� -�A� -�A�A���

�� ���

A� -�A� (_ A�A� -� A�

��

A� -�A� -�A� -�A� -�A� -�A� -�A� -�A�A���

�� ���

A� -�A� (_ A�

-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�-�



山东潍焦集团薛城能源有限公司 2×5万吨/年苯酐及 10万吨/年增塑剂项目（一期）节能验收报告

87

节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

搅拌器
R-3123水洗搅

拌器
/ / 1 2.2 二级 / / 1 1.1 YBBP-90S-4 变频 基本一致

R-3150混合搅
拌器

/ / 2 18.5 二级 / / 1 15 YBBP-160L-4 变频 基本一致

鼓风机 / / 2 30 二级 3000 / 1 7.5 YBX4-132S2-2 二级 基本一致
液环真空泵 / / 2 18.5 二级 600 / 1 18.5 YBX4-180M-4 二级 基本一致
液环真空泵 / / 2 18.5 二级 600 / 1 18.5 YBX4-180M-4 二级 基本一致
袋式除尘器 / / 2 1.1 二级 1200 / 1 1.1 YBX3-90S-4 三级 基本一致
丰达过滤器 / / 2 30 二级 / / 2 30 YBX4-200L-4 二级 基本一致
螺旋加料器 / / 2 0.75 二级 / / 1 2.2 YBX4 100L1-4 二级 基本一致

空
压
站

空压机 / ./ 3 425 二级 / / 3 355 / 二级 基本一致
微热吸附干燥

机
/ / 1 3.9 二级 / / 2 21.03 D5220IERi20 二级 基本一致

制氮机 / / 1 0.2 二级 / / 2 0.3 BGPN39-500 二级 基本一致
催
化
氧
化

催化氧化 / / 1 622 二级 / / 1 830 YBX4-280S-4 二级
实际功率
高于设计
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节能审查要求 实际实施情况

落实情况
自评工

序
设备名称

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台功
率（kW）

能效
等级

流量Q
（m3/h）

扬程H
（m）

设备数
量（台/
套）

单台
功率
（kW）

设备铭牌电机型
号

能效
等级

脱
硫
系
统

脱硫系统 / / 1 400 二级 / / 1 550 YBX4-280S-4 二级
实际功率
高于设计

RT
O蓄
热
燃
烧

RTO / / 1 91.5 二级 / / 1 112 YBPT3-280S-2 变频 基本一致

循
环
水
站

循环水泵 1500 40 2 400 二级 1500 40 2 250 YE4-355M2-4 二级
实际功率
低于设计

循环水泵（变
频）

/ / 2 160 二级 1500 40 2 220 YPT3-355M1-4 变频
实际功率
高于设计

轴流变频风
机

500 10 20 43 二级 / / 60 7.5 / 变频 基本一致

脱
盐
水

脱盐水输送泵 / / 2 43 二级 25 40 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致

原 萘输送泵 25.3 55 2 15 二级 25.3 55 2 11 YBX4-160M1-2W 二级 基本一致
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2

能源消费种类 计量单位

节能审查批复值（扣除 5万吨苯酐装置能耗） 实际消费量

实物量 折标系数 折标准煤（tce） 实物量 折标系数
折标准煤
（tce）

电力 万 kWh 2822
0.1229kgce/kWh 当量值 3468.24

2174.00
0.1229kgce/kWh当量值 2671.85

0.3015kgce/kWh 等价值 8508.33 0.3015kgce/kWh等价值 6554.61
热力 GJ 2562.48 0.03412kgce/MJ当量值 87.43 2578.8 0.03412kgce/MJ当量值 87.99
煤气 万 m3 6.12 0.5714kgce/m3 34.97 29.97 0.5714kgce/m3 171.25

新鲜水 t 450750 0.2571kgce/t 115.89 288796 0.2571kgce/t 74.25
脱盐水 t 183600 0.4857kgce/t 89.17 136555 0.4857kgce/t 66.32

综合能源消费
量

tce / 当量值 3795.70 / 当量值 3071.66
tce / 等价值 8835.79 / 等价值 6954.42
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1

苯酐装置电气设备铭牌

粗苯酐泵 低压锅炉给水泵

高压锅炉给水泵 萘回流泵

萘塔底循环泵 轻塔底循环泵
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熔盐循环泵 熔盐装填泵

预处理 A罐搅拌器 重塔底循环泵

增塑剂 DBP 电气设备铭牌

硫酸卸车泵 丁醇泵
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酯化转料泵 中和中转泵

脱色泵 干燥塔泵

产品检验泵 废水过滤泵

液环真空泵 单酯化釜搅拌电机
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真空泵 搅拌器电机

中和釜搅拌电机 中和中转罐搅拌电机

增塑剂 DOP 电气设备铭牌

粗酯中转泵 粗酯泵

纯酯泵 低沸物泵
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单酯泵 鼓风机

液环真空泵 搅拌电机

减速机 产品泵

醇循环泵 粗酯泵

罐区
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DBP 发货泵 DOP 发货泵

邻苯泵 萘输送泵

凝结水泵 辛醇输送泵

结片包装

结片机电机 包装机传送带电机
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空压机

1#空压机 2#空压机

3#空压机 制氮机

脱硫除尘 RTO

RTO 吹扫风机 RTO 循环泵电机
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RTO 主风机电机 RTO 主风机

除雾冲洗泵 浆液泵

滤液泵 湿电冲洗泵

石膏排出泵 室外浆液罐搅拌电机

循环泵 循环泵
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压滤机压榨泵 循环水变频泵

工频循环水泵 闭式塔循环泵

SCB14-2500/10 SCB14-2000/10
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